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LE CONTEXTE UE-FRANCE

ENERGIES NOUVELLES

@ Lutte contre le changement climatique & indépendance énergétique

@Réglementation EU & France
» UE: REDI/FDQ/ILUC (2020)
v REDI: 10% incorporation (PCl) de ENR dans le transport
v FQD: 6% réduction de I'intensité carbone des carburants

v ILUC: 7% plafond d’incorporation des biocarburants G1 (concurrence alimentaire & impact ILUC)
(objectif 0,5% biocarburants avancés)

» France: LTECV (2030) 15% de la consommation finale des carburants & PPE (2023)
v  Essence : 1,6% en 2018 = 3,4% en 2023
v' Gazole :1,0% en 2018 = 2,3% en 2023
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BIOCARBURANTS EN EUROPE REDII: ,
OBJECTIFS D'INCORPORATION POUR LA PERIODE 2020-2030

= Les états-membres imposent un objectif
aux fournisseurs de carburants pour
augmenter l'utilisation d’énergies
renouvelables.

= Cible pour 2030 :

14 %

d'énergies renouvelables dans le
secteur transport

Cette cible sera revue en 2023 par la CE
Sous certaines conditions, un état-membre peut avoir
une cible inférieure

= Pour étre éligibles, les biocarburants
doivent répondre a des criteres de
durabilité
- mécanisme de certification
- conditionne I’éligibilité a un
soutien financier

| © 2016 IFPEN

2 3,5%

0.2% en
2022
1% en 2025

Biocarburants plafonneés (en
compétition avec 'alimentaire et a fort risque

ILUC)

Plafond défini au niveau national : contribution
ne devant pas dépasser 1% de plus que le niveau
de consommation atteint en 2020, avec un
maximum de 7%

* « High ILUC risk + significant expansion of
production on high carbon stock lands » (vise
en particulier I'huile de palme) : diminution
progressive pour atteindre 0% en 2030. Les
ressources concernées seront définies en 2019.

Biocarburants avancés (incitations pour
les biocarburants a faible risque ILUC)

Eligibilité basée sur la ressources et/ou la
technologie (liste en Annexe IX Partie A)

Coef. multiplicateur : * 2

Mesures complémentaires
(Coefficients multiplicateurs)
Biocarburants pour aviation & maritime * 1.2

Biocarburants issus de graisses animales et
huiles usagées (Annexe |X Partie B) * 2 avec
une contribution plafonnée a 1.7%

Electricité : * 1.5 pour rail et * 4 pour routier

ENERGIES NOUVELLES
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I LES OBJECTIFS

ENERGIES NOUVELLES

@Développer des procédés industriels de production de biocarburant 2G a partir
de coproduits agricoles, forestiers ou de cultures dédiées :

v Compétitifs économiquement dans I'environnement réglementaire
v'Flexibles vis-a-vis des matiéres premiéres
v'Durables (ACV & critéres RED)

@ Mise sur le marché
v'Licences de procédé
v’ Catalyseurs et Biocatalyseurs :
= Catalyse chimique : FT, hydrogénation, oligomérisation, isomérisation,...

= Catalyse biochimique: Cocktail enzymatique, levures,...
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I LES FILIERES 2G

ENERGIES NOUVELLES

Voie thermochimique

Résidus agricoles

(pailles)
et forestiers (gazéilication)
Ly La)
ft:::r:: :rin'ii;::nu Voie biochimique
rapide)

(hydrolyse
enzymaligue)
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FUTUROL: LES PRINCIPES DU PROCEDE

Extraction et fermentation des sucres

ENERGIES NOUVELLES

Enzymes
Hydrolyse
4 Enzymatique
Conditionnement Prétraitement J | Séparation
Biomasse BLC =) U — — Ethanol
Epierrage, r‘f Thermochimique _
Déferraillage, FE{&?}%?;'SQ
|
Broyage t —
-Lignine
I Hemicellulose — sucres C5 Levures Lignine

MIH]]]]Cellulose — Sucres C6
u E F
(ifPea
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I FUTUROL : LE PARTENARIAT

ENERGIES NOUVELLES

@11 Partenaires

R&D INDUSTRIELS FINANCIERS

dl d‘ "f: "\RA @ TOTAL

Tereos

€nergies
((P w’z, e % &= VIVESCIA

LESAFFRE

III'
Office Mational des Foréts

@Porté par la S.A.S Procéthol 26 @) FUTUROL

PROCETHOL 2G

@Budget : 76,4 M€ avec un soutien (40%) de bpi
@Durée : 8 = 10 ans 2008-2018

( fP Energies
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FUTUROL : ORGANISATION R&D ENERGIES NOUVELLES

@ Une mobilisation des acteurs nationaux reconnus dans leur compétence
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I FUTUROL : LES ETAPES CLEFS DU DEVELOPPEMENT

ENERGIES NOUVELLES

Dgﬁ @ R&D
Fe=ll v’ Laboratoire : COP 1kg de biomasse
PILOTE v Pilote : COP + Technologies 1t/j de biomasse
! x100
@ Démonstrateur extrapolation
v’ Prétraitement 100t/j de biomasse
v’ Production d’enzymes 180 m3
x10 v’ Marche continue 1t/j de biomasse
@ Unité industrielle 1000t/j MP de biomasse
v’ Procédé

1) (& (=) I

R&D Laboratoire ] Pilote 1t/j ]m Prototype Prt. 100t/j - Pilote continu 1t/j }
Commercialisation ]
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FUTUROL : PRINCIPAUX RESULTATS
RESSOURCE

@ Objectifs

v'Développement de systémes de cultures adaptés a un
usage énergeétique

ENERGIES NOUVELLES

@ Principaux résultats

v'Définition des pratiques culturales des cultures dédiées :
TCR peuplier, Miscanthus...

v'Déterminations des Impacts environnementaux : ACV,
besoins hydriques...

v'Insertion des nouvelles cultures au sein des exploitations
agricoles ou des itinéraires forestiers

v'Outils de recensement de la ressource disponible et
d’'implantation possible des unités industrielles au regard
de la disponibilité biomasse

- €nergies
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IFUTUROL - PRINCIPAUX RESULTATS
PRETRAITEMENT

ENERGIES NOUVELLES

@ Objectifs

v'Rendre la cellulose réactive a I’hydrolyse
enzymatique

+ Schema du réacteur:

.. , N (os %
@Principaux résultats == NN ! | ~ L

v'Choix d’'une voie chimique : Hydrolyse acide - e =R I U%

v'Validation d'une technologie industrielle -~ =

continue : Imprégnateur et réacteur d’hydrolyse
avec explosion de la biomasse acide par détente

rapide L NAN AAANAANAAAND
v'Maitrise de 'opérabilité de I'échelle pilote a EZ%J—LPW%WHJM%%

'échelle industrielle J k \* \ k \ k \ \ K \ \ \ \ \ \

* Schéma de la vis de transport :

- €nergies
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I FUTUROL - PRINCIPAUX RESULTATS

PRODUCTION DEN2YHES | |
RUT C30
@ Objectifs - I
100B11
v"Une souche performante a faible co(ts (T. Reesei

Efficacité

@ Principaux résultats .
-+

v'Nouvelle souche CL847 = TR3012 1,
v'Protocole de production et de validation des inoculas

+ copie géne BG
bgll

bl
:g§| + invertase /
(sucl) '

4z \ )
= )

v'Validation de la production a I’échelle industrielle (30 |
= 180 m3)

v'Production ex situ ou in situ sur coproduits du procédé

I

v'Dose d’enzymes/4

- €nergies
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FUTUROL - PRINCIPAUX RESULTATS/PERSPECTIVES
FERMENTATION

@ Objectifs

v'Produire un vin a haute teneur en alcool en CelluX™ 4

Dry ethanol yeast

fermentant les sucres C; & C, s s R e

of hydroly i material.

Ingredients : Yeast (Saccharomyces pressing xylose from Clostridium), emulsifier: sorbitan
monostearate (E491).

[ [ y 4
. PrInCIpa ux reSUItats e Tn::::::;zf:;rrmmgrlmofmash(ﬂj-lokgperm’)wachievemmlhdvubleul

concentration approximately 36 -72 bilhon viable cells per galion (10-20 million per milliliter) in the
fermentation vessel

v'Ethanol Red C, + CNI 548 C. = Nouvelles levures I oy
Lesaffre

= H99Acr C; & C, (Futurol)

= Cellux 3 et Cellux 4 C; & C, (Commerciales)

Prior to using in fermentation, the yeast should be rehydrated in 5 times its weight of sterile water
This is done at 89°F & 6°F (32°C £ 3°C) for 15-30 minutes to ensure “conditioning” and a perfect

oa

v'Protocole de propagation substrat coproduit
adapté a l'inhibition
v'Titre alcoolique élevé

Rendement d'hydrolyse (%)

Ethanol, glucose, xylose (g/kg)

3
0 50 100 150 B s

elh
14 | o 2016 1FpEN + Ethanol —l—GIucoseTempf ('leose «++b+« Rdt d'hydrolyse res



FUTUROL - PRINCIPAUX RESULTATS
LIQUEFACTION

ENERGIES NOUVELLES

uuuuuu

@ Objectifs

nnnnn

v'Hydrolyse de la biomasse prétraitée }\;\ NG
(solide) = hydrolysat (liquide) %

@Principaux résultats

v'Choix d’un agitateur adapté au
changement de phase

v'Définition d’une procédure opératoire . === |,

Y g

5 T'wf_ﬂ*———__.\M ;

nnnnnnnnn

a0
- €nergies
(lanouveIles
K‘_—/’

15 | © 2016 IFPEN



FUTUROL - PRINCIPAUX RESULTATS
HYDROLYSE ENZYMATIQUE

@ Objectifs

v’ Transformer la cellulose en sucres
simples

@ Principaux résultats
v'Intensification par la levée des
inhibitions
= SHF : Hydrolyse puis fermentation
= SSF : Hydrolyse et fermentation C,
= SSCF : Hydrolyse et fermentation C. & C;

v'"Modéle cinétique

16 | © 2016 IFPEN

ENERGIES NOUVELLES

Sécrétome T. reeser

CBH| @ .
—_— Cellobiohydrolases

Egs @ Endoglucanases
®® p-glucosidase

zone cristalline
LNINININININ,

AN AN AN AN A a
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FUTUROL - PRINCIPAUX RESULTATS
COPRODUITS

@ Objectifs

v'Maitriser les consommations de
réactifs, d'eau, d'énergie, et les rejets

@Principaux résultats
v'Optimisation des séparations
v'Définition des recyclages

v'Production d’énergie : vapeur et
électricité

17 | © 2016 IFPEN

@ Concentration de |’ éthanol
par distillation

ENERGIES NOUVELLES

@ Extraction des lignines
par filtre presse




FUTUROL - PRINCIPAUX RESULTATS
INTEGRATION

ENERGIES NOUVELLES

@ Objectifs
o[ BIOCATALYSTS PRODUCTION ] OI PRODUCTS RECOVERY

v’ Dossier procédé ity @
@ Principaux résultats 1 B il
i ST 1

v'Schémas de procédé @ [Frreemmmmer]

FUELS AND
MONOMERS

LIGNIN /
STILLAGE

|

ENERGY

v'Evaluation technico-économique
\/ACV AND PROCESS
v'Technologies critiques validées O rermenvann e
v'Portefeuille Pl (~28 brevets), LIBEX

v Référameas $is, RIeisie WrTbamassEsin stover

v'Miscanthus v'Bagasse, Feuille de canne
v'Peuplier TCR v'Bambou
v Epicéa,...

- €nergies
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FUTUROL : LE PILOTE PDC DE POMACLE — 1t/]

ENERGIES NOUVELLES

19

Millions

>8000h

de Fonctionnement

1t/j

capacité

co

1 EAU :
Zone d'activité "Les Sohettes" ""‘Wv.,!u. 6

Ste ce Bazancourt - Pomacle 2 [insars e

nepmas
Anirtage futdadion e Scte extitsan

5 | Symergie RED
synergie ENERGIE

atacan o bedthaned 4 prk S Sradath Setarien 54

= Byrarpe Erarge 2t fu tedtarcs

POSITIONNEMENTS ET SYNERGIES synergic EFFLUENTS synergic ORGANISATIONNELLE
| 7|
s e o gt s
4 | synergie PRODUITS g | synergie FORAGE
Pt e b

S
S|

PROJET
DE COGENERATION
BIOMASSE
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FUTUROL: LE PILOTE — PRETRAITEMENT

ENERGIES NOUVELLES

@ Réacteur hydrolyse STEX ' oA n— ~
P~y = (P
20 o
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FUTUROL : LE PILOTE - FERMENTATION & SEPARATION

ENERGIES NOUVELLES

@ Liquéfacteur @ Fermentateurs @ Distillation @ Filtre presse

- €nergies
(IfP 7/
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FUTUROL : DEMONSTRATEUR PRETRAITEMENT - 100 t/]

Va3
Bucy Le Long A Tereos

Voir loin, rester proche 0 .
g ¢o || 100t/) >4 000 t

(Bucy-Le-Long, France) -
i Millions
Démarrage en 2016

capacité de Biomasse prétraitée

@ Paille et Plaquettes @ Biomasse
de peuplier préteairce  (ifiP s

@ Prototype prétraitement
22 | © 2016 IFPEN



I FUTUROL — DEMONSTRATEUR DE PRETRAITEMENT
VALIDATION DU SCALE UP INDUSTRIEL

Paille de blé >

Peuplier >

Prétraitement

(100 t/j)

Validation de
I’extrapolation

Biomasse Compost
prétraitée P

Test de <
laboratoire

23 | © 2016 IFPEN

Qualification
pilote
(1 1))
Processé en
continu

ENERGIES NOUVELLES
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I FUTUROL — DEMONSTRATEUR DE PRETRAITEMENT
EN QUELQUES CHIFFRES

ENERGIES NOUVELLES

Equivalent a

1650t 935 500 +9 000

Plaquettes de
peuplier

Litres d’éthanol Résultats

analytiques

+65
2350t +30 Tests SSCF

De paille de blé de qualification
Conditions opératoires des marcs

testées

- €nergies
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UTUROL — UN PROCEDE COMMERCIAL
N PROCEDE SIMPLE EN 4 ETAPES

ENERGIES NOUVELLES

€) | 810CATALYSTS PRODUCTION @)| PrODUCTS RECOVERY

- FOREST& AGRICULTURE
RESIDUES, STRAWS AND
BYPRODUCTS
- DEDICATED BIOMASS A

- ETHANOL

|

BIOBASED
FUELS AND
MONOMERS

PRETREATED BIOMASS

€Y | PRETREATMENT

LIGNIN /
STILLAGE

!

yi ENERGY
Axe ns AND PROCESS
#P/ Group Technologies © HYDROLYSIS & INTEGRATION

FERMENTATION

( fP €nergies
nauvelles
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FUTUROL — UN PROCEDE PERFORMANT
DONNEES CLEFS

ENERGIES NOUVELLES

@ Caractéristiques principales

v’ Taille caractéristique de I'unité : ~80 kt/an d’éthanol — 320 kt/an biomasse (DAF)

v’ Produits : Ethanol (PCl = 27MJ/kg vs. essence 43MJ/kg) et Electricité
v'Rendement masse : ~25%

v'Rendement énergie (élec. incl.): ~50% ; [~40% sur I'éthanol]

v'Réduction GES : ~90% (avec dLUC)

@ Opération du démonstrateur en [2016 — 2017]

@ Commercialisation démarrée en 2017

- €nergies
(lanouveIles
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FUTUROL - COMMERCIALISATION:

ENERGIES NOUVELLES

LA CONCURRENCE
BETA RENEWABILES GRANBIO RAIZEN ST1BIOFUFI S
Crescentino, Italy 40kt/y Alagoas State, Brazil — 60kt/y S3o Paulo State, Brazil - 30kt/ y Kajaani, Finland — 10kt/y

| = @
4 55
NeAl \
:
|
f . e
|

Dec17 Exp Exp ‘
. 2014 2015 2016 >

POET-DSM ABENGOA @ DUPONT @
Emmetsburg, lowa - 60kt/y Hugoton, Kansas — 75kt/y Nevada, lowa— 90kt/y

- €nergies
(IfP 7/
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Versalis buys Biochemtex, Beta Renewables

By Erin Voegele | September 27, 2018

Italian oil and gas company Eni has announced Versalis, its
chemical subsidiary, has purchased a group of green businesses
owned by the Mossi & Ghisolfi Group, including Biochemtex
and Beta Renewables. The acquisition was completed via a
bidding process ordered by the Court of Alessandria in Italy.
The Mossi & Ghisolfi Group filed for bankruptcy in 2017.

Information released by Eni indicates the transaction includes
assets and resources related to development activities,
industrialization, licensing of technologies and bio-chemical
processes based on the use of renewable resources, especially
biomass, for the four companies of Biochemtex, Beta
Renewables, Ipb (ltalian Bio Products), and Ipb energia.

Beta Renewables’ Proesa technology converts biomass into
second-generation sugars, which can be further processed into
biofuels or biobased chemicals. The technology is currently is
currently employed at a biorefinery in Crescentino, Italy,

which produces cellulosic ethanol and renewable electricity.

Beta Renewables’ Proesa technology is employed at a
biorefinery in Crescentino, Italy.
Chemtex International

ENERGIES NOUVELLES

Eni said the acquisition “reinforces Versalis’ competitive position in the biobased chemical industry, creating

synergies with ongoing research projects, and will allow the development of an integrated technological platform

- of chemicals from biomass, in line with the strategy undertaken in recent years.”

- Energies
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BTL 2G — BioTfuelL

2018-ASPROM

- €nergies
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BioTfuelL :

LES PRINCIPES DU PROCEDE

L

— FISCHER-TROPSCH
AND UPGRADING '|

Prétraitement

de la
Biomasse

Gasification

| CONDITIONING OF J

Rectification

SYNTHETIC GAS

Purification

ENERGIES NOUVELLES

Fischer-Tropsch Up grading
€Energies

T/
V' “nouvelles



I BioTfuelL : LE PARTENARIAT

@6 Partenaires
INDUSTRIELS BAILLEURS DE LICENCE

( fP Energies
K nauvsffss

@Porté par laS.A.S B;SBioTFL%L
@Budget : 180 M€ avec le soutien de
@Durée : 10ans (2009-2019)

( fP Energies
K ouvelles
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BioTfueL: ORGANISATION R&D

Prenflo gasifier
Engineering

R&D

XtL know how
REX with Biomass
Torrefaction

P Process integration
P Economics

P Process

PLCA

P Catalyst

P R&D

P Analyses

P XtL operator

P R&D (biomass)
b Analyses

P Material
PLCA

P Torrefaction

TKIS

éBioTFE%L

D R&D

D Fischer-Tropsch
D Catalyst

D AGR

D Process

D Torrefaction

D economics
DLCA

P Process integration
P Basic design

D Licensing

P industrialization

P Mobilization of ressources
P Advocacy
b LCA

P Biofuels producer

ENERGIES NOUVELLES

@ Une mobilisation des acteurs nationaux et européens reconnus dans leur compétence

© 2016 IFPEN
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BioTfueL: UN DEMONSTRATEUR MULTI ECHELLE ENERGIES NOUVELLES

Dunkerque

Compiégne
Broyage Water gas
3t/h shift Dunkerque
160 Nm3/h

Gazéification
1400°C, 15MWth
Charge: 1.5-3t/h

Syngas : 4600 Nm3/h

Torréfaction
350°C, 3t/h produit

Fischer Purification
Tropsch finale
1L/h product 85Nm3/h

Sélection Basic & . , .
E:H:l ' . Iu:!’ . ' I 2015 Construction démos 3 t/h ] Aujourd’hui Mise en route ] [ ]
Technologies Financement

- €nergies
(ifPes
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BioTfueL: LA TORREFACTION

ENERGIES NOUVELLES

@ Objectifs
v'Rendre la biomasse plus friable
v'Homogénéiser la qualité de la biomasse
v’ Améliorer les propriétés de transport

@ Principaux résultats > 300 °C exothermic
v'Validation d'une technologie industrielle continue

v'Validation sur deux typologies de biomasse paille et bois
v'Maitrise de 'opérabilité a I’échelle industrielle

- €nergies
(‘ lanouveIles
K‘_—/’
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BioTfueL: LA GAZEIFICATION

ENERGIES NOUVELLES

@ Objectifs
v'Produire un gaz de synthese W
Biomasse + O, =>C0 + H, + CO, Biomasse 1200-1600°C

v Faible taux de cendres #35 bar

v'Faible teneur en CH,

: s CO,H, CO
v'Taux de conversion C > 99% Y » CO,

+ inertes+ polluant

# 230°C
@ Principaux résultats

v'Sélection d'une technologie industrielle
‘/Construction d’un démonstrateur PRENFLO Membrane Wall protected by the slag layer

: 1 molten slag © Uhde 2008 1 *
v’ Mise en service en cours ﬂ

solidified slag
Gasification [
Reactor Water Tube
\ (membrane wall)

I (‘f Energies
35 BFW, 40-70 b UHOUVEIIES

| © 2016 IFPEN

Scories

molten slag
flows downwards




I BioTfueL: FISCHER TROPSCH & UPGRADING
GASEL™ TECHNOLOGIE N

L

ENERGIES NOUVELLES

%/éaﬁlégﬂ?og/és
@ Objectifs
v'Validation de la qualité du gaz de synthése
v'Production
\/Purification _ i

v'Points de référence pour les garanties du procédé
@ Gasel™ technologie: gaz de synthése => distillats moyens == > et
v'Technologies + catalyseurs Fischer-Tropsch Pilot Plant
: : , : Ty : 20b/j
v'Validation sur charges représentatives a I’échelle pilote J

v'"Commercialisé %

Syngas . W
Upgrading
H,/CO ~2 - Diesel & haut indice de

cétane + jet fuel

- €nergies
(lanouveIles
K‘_—/’
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BioTfueL: FISCHER TROPSCH & UPGRADING

Compiégne Dunkerque

PRETRAITEMENT GASEIFIEUR &

TORREFACTION FISCHER TROPSCH

Charge: 3t/h Charge: 3 t/h
Syngas: 4 600 Nm?3/h

37 | © 2016 IFPEN
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I BioTfuelL : DONNEES CLEFS

ENERGIES NOUVELLES

@ Caractéristiques principales

v'Biomasse : Flexibilité vis-a-vis de la charge

v Taille caractéristique de l'unité : ~200 kt/an de C.+ - 1 million de t/an biomasse (DAF)

v’ Produits : Biogazole/Biojet (PCl équivalent produits fossiles) et Electricité
v'Rendement masse : ~15-20%

v'Rendement énergie (élec. incl.) : >50%, [240% sur Cg+]

v’ Réduction GES : >90 %

@ Opération des démonstrateurs en [2017 — 2019]

@ Commercialisation a partir de 2020

- €nergies
(lanouveIles
\JIe
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BIOCARBURANT 2G — LES DEBUTS D'UNE INDUSTRIALISATION

2018-ASPROM

- €nergies
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EN RESUME...

Enerkem - 29 kt/an

POET / DSM - 67 kt/an

= BELT - 200 kt/an =
- . & Steelanol —62 kt/an i

PR - 2 EnV|ra|—50kt/an :

DuPont - 89 kt/an

SYNATA — 71 kt/an

e — —

. = .
New Energy Spirit Biomass Refinery LLC - 50 kt/an

P

GranBio - 60 kt/an

Raizen - 33 kt/an |

Voie biochimique
Autres voies

40 | © 2016 IFPEN

Lasnmns o waE

(2

7

Lasssssssssmsans

-" RS EnergoC.hemitza—SSkt/an:
l\‘é Y S o ek b Ny
& LY INA —55kt/an

Beta Renewables - 40 kt/an

/7
g-‘ﬁg;’t“;

\

% £
‘gf’

— < fssgsmpamsmsan sapfeiee

%

ENERGIES NOUVELLES

# Clariant — 50kt/an &

LFFEFRERREER TR R R RN EY |

+ Shengquan — 25 kt/an &
‘ SEHHHEHHH (e
¢ Indian Oil - 39 kt/an \ ~
.‘ \ f! l f “‘w.....q..................
- $ i W iessadesssnns 1 E
: . BPCL- 26kt/an i :
: ) Ol :
' ................ ay IOCL- 26kt/an = E
I HPCL x 3 —26kt/an [N@rassssmpagrse ey . .
E. ---------------- .---'--- : MRPL— 16kt/an :l: d\:
: Inde : 12 unités en pruger=========32=- . .
‘I......I......I......I......I.... ...:

Source : données IFPEN
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BIOCARBURANT 2G - SYNTHESE
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CONCLUSION & PERSPECTIVES

ENERGIES NOUVELLES

@ Deux procédés de production de biocarburants 2G développés dans des programmes
partenariaux européens soutenus par la France préts a répondre a la demande du marché.

@ Pour un succes du déploiement commercial il convient :

@ D’inscrire le déploiement des biocarburants avancés en complément des biocarburants
conventionnels

@ De disposer d’'un environnement réglementaire stable et de long terme

@ De disposer d’un soutien aux premieres industrielles: fiscalité, aide a I'investissement,
amortissement,..;

@ Ces technologies permettront de répondre aux volontés politiques de pays en forte demande
de carburant : la Chine, U'Inde, I'Indonésie, les Etats-Unis,....

@ Au dela des carburants, ces procédés constitueront les procédés de bases de la bi raffinerie
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